Produktdatablad

Hempel's Proprimer
17600

Produktegenskaper

Beskrivelse

Hempel's ProPrimer 17600 er en hgytytende epoxy-primer for alle
propelltyper blant annet i bronse, rustfritt stal og aluminium, samt til
utvendige hekkaggregat.

Anbefalt bruk
Hempel's ProPrimer 17600 er beregnet som primer direkte pa
propeller, drev, kjgl og hekkaggregat som er forberedt pa riktig mate.

Egenskaper

- Kan paferes med pensel, rulle og hgytrykkssprayte

- Forlengede intervaller for overmaling.

- Utmerkede mekaniske egenskaper.

- Lang levetid.

- Fremragende vedheft til legeringer som er vanskelige a lakkere, for
eksempel bronse.

Produktsikkerhet

Flammepunkt 26°C [79°F]

VOC-innhold, blandet produkt

Lovgivning Verdi

EU 337 g/L [2,81 Ib/US gal]

VOC-verdiene kan variere etter nyanse, se sikkerhetsdatabladet, avsnitt 9.

Handtering

Handteres med forsiktighet. Les alle merkeetiketter pa forpakninger
og emballasje fgr og under bruk, falg alle lokale eller nasjonale
sikkerhetsforskrifter. Konsulter alltid produktets HMS-datablad
sammen med produktdatabladet.

Kun til profesjonell bruk.

HEMPEL

Trust is earned

Produktdata

Produktkode
17600

Produkt-komponenter
Base 17609
Herder 97371

Standard farge / kode
Light Grey 11150
Lys gra 11150

Glans
Matt

Volum tgrrstoff
68 + 2%

Spesifikk vekt
1,7 kg/L [14 Ib/US gal]

Referanse-torrfilmtykkelse
100 mikron [4,0 mils]
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Hempel's Proprimer
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Forbehandling

Renhet

- Fjern olje, fett og andre urenheter med et egnet rengjgringsmiddel.

- Rengjgr med Hempel's Pre-Clean.

Nybygag:

- Rustfritt stal, aluminium og andre ikke-jernholdige metaller og
legeringer: Bruk ikke-metalliske sandblasingsmedier (korund,
garnet osv.).

- Overflater i messing, kobber o.1.: bruk ikke-metalliske blasemiddel
(korund, garnet etc.)

- Fjern stev, blasemiddel og last materiale.

- Overflaten ma veere tarr og ren fgr pafgring.

- Mindre omrader kan rengjgres med hand- eller elektroverktay i
stedet for sandblasing.

- Fjern stgv og annet lgst materiale.

Vedlikehold og reparasjon

- Rustfritt stal, aluminium og andre ikke-jernholdige metaller og
legeringer: Bruk ikke-metalliske sandblasingsmedier (korund,
garnet osv.).

- Overflater i messing, kobber o.1.: bruk ikke-metalliske blasemiddel
(korund, garnet etc.)

- Overflaten ma veere tarr og ren fgr pafaring.

- Mindre omrader kan rengjgres med hand- eller elektroverktay i
stedet for sandblasing.

- Reparer flekker og slip for & skape en jevn overflateprofil.

Pafaring

Blandingsforhold
Base 17609 : Herder 97371
(8.8 : 1.2 etter volum)

Generelt anbefales ikke uttynning. Rar godt far bruk. Ikke apne eller
bland spannene fgr malingen skal pafares.

Tynner
Hempel's Thinner 08450
Hempel's Thinner 08630

Rengjgringsmiddel
Hempel's Tool Cleaner 99610

HEMPEL
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Brukstid

Temperatur 20°C 15°C 30°C
pa produktet [68°F] [59°F] [86°F]
Induksjonstid 15 min. 20 min. 5 min.
Brukstid 3 timer 3Y2 timer 1 time

Pafgringsmetode

Uttynning PP
Verktoy maks. Volum Pafgringsparametere
Dysetrykk: 200 bar [2900 psi]
0,
Pensel 10% Dysestgrrelse: 0.018-0.021"
Haytrykkssprayte 10% Dysetrykk: 200 bar [2900 psi]

Dysestgrrelse: 0.018-0.021"

Data for sprgyting er veiledende og kan justeres. Trykk er for
materialtemperatur pa 20°C [68°F].

Torrfilmtykkelse

Anbefalt

Tarrfilmtykkelse 100 mikron [4,0 mils]

Vatfilmtykkelse 148 mikron [5,9 mils]

Teoretisk spredeevne 6,8 m2/L [277 sq ft/US gal]

For best resultat, unnga overdreven filmtykkelse. Produktet kan spesifiseres i
andre filmtykkelser enn indikert, avhengig av formal og bruksomrade. Dette vil
forandre spredningsraten, tarke- og herdingstiden og overmalingsintervallet.

Pafaringsforhold

- For & unnga kondensasjon paferes produktet pa tarre og rene flater
med en temperatur som er min. 3°C [5°F] over duggpunktet.

- Temperatur pa produktet ma veere over 15°C [59°F] under péafgring.

- Overflatetemperatur ma vaere over 10°C [50°F] under pafgring og
herding.

Relativ fuktighet:
- Relativ fuktighet ma vaere under 80% under pafaring.
- Relativ fuktighet ma vaere under 80% under herding.

Pafaringsanmerkninger

- Pafgr 1-2 strek med produktet.

- Overmales med HEMPEL'S angitte grunning/heftestrgk og gnsket
toppstrgk/bunnstoff.
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Herding og overmaling

Produkt-kompatibilitet
- Foregdende strgk: Intet.

- Etterfalgende strgk: Anbefalte produkter er: SilicOne Tiecoat; Nexus
Il

Herdetid

10°C 20°C  30°C 40°C

Overflatetemperatur [50°F] [68°F] [86°F] [L104°F]

Bergringstarr timer 6 2 1%, 1
Overflatetarr timer 6 3 1% 1
Hardtarr timer 11 6Y2 3 1%
Gjennomtarr timer - 6Y2 - -
Gjennomherdet dager 13 7 5 3

Fastsatt for tarrfilmtykkelse 100 mikron [4.0 mils] ved standardforhold, se
Hempels forklarende notater for detaljer. Maskeringstape som er brukt under
pafgring av maling bgr fiernes mens malingen fremdeles er vat.

Overmaling

Hempels spesifikasjon gjelder fremfor retningslinjene som er indikert i
overmalings-tabellen.

10°C 20°C 30°C

Navn pa kvalitet (50°F] [68°F] [86°F]

Nedsenket/Undervannseksponering

Hempel's Nexus Il Min. 25t. 16t. 8t

27400 Maks. 4% d. 481, 241,

gi?g?;:oi't"c Min. 4t 25t 2t
1

o750 Maks. 4 d. 481, 241,

Min. 41, 25t 2t

Hempaspeed TF Maks. 4% d. 481, 241,

Forhold under tgrking

- For & oppna oppgitt tarketid, er det viktig & opprettholde tilstrekkelig
ventilasjon under pafaring, terking og herding.

- Unngé& kondensering pa det nymalte straket.

Overmalingsbemerkninger
- Overflaten ma veere tarr og ren fer pafgring.

HEMPEL

Trust is earned

Andre kommentarer
- Overflaten ma veere ren far overmaling.

Lagring

Lagringstid

. 25°C
Omgivelsestemperatur [77°F]
Base 12 maneder
Herder 12 méaneder

Lagringstid gjelder fra produksjonsdato ved lagring i original, u&pnet
emballasje. Etter dette ma kvaliteten kontrolleres. Lagring ved haye
temperaturer kan redusere lagringstiden. Kontakt Hempel for rad.

Lagringsforhold

- Herderen er sensitiv overfor fuktighet. Lagres pa et tgrt sted med
emballasjen godt lukket inntil bruk.

- Produktet m& oppbevares i henhold til sikkerhetsdatablad, etikett og
lokale forskrifter. Oppbevar beholderne pa et tart, skyggefullt, kjelig
og godt ventilert sted, og pa avstand fra varme- og
antennelseskilder. Beholderne ma holdes tett lukket. Handteres
med forsiktighet.

Klimaavtrykk

Torrfilmtykkelse 1pm 1 mil

GWP (Globalt oppvarmingspotensial) 8,4 g COz2e/m? 0,044 Ib COzelft2

Klimaavtrykket for en overflate pa 1 m2/ft2 med en tarrfilmtykkelse pa 1
mikron/mil.

Inkluderer ravarer, transport til Hempels fabrikk,
produksjonsprosessen samt eventuelle flyktige organiske forbindelser
(VOC) som dannes under og etter pafering av produktet.

Beregnes i henhold til standardfargen i dette produktdatabladet.
Verdiene kan variere avhengig av farge.
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Ytterligere dokumentasjon

Ytterligere informasjon er tilgjengelig pd Hempels nettside
https://www.hempel.com/service-and-support/technical-guidelines
, eller pa din lokale Hempel-nettside.

- Forklarende merknader for produktdatablad.
- Pafaringsmetoder.

Dette produktdatabladet («<PDB») gjelder det leverte produktet («Produkt»), og oppdateringer kan forekomme fra tid til annen. Falgelig bar kjgper/bruker forholde seg til det PDB som ble levert sammen med
det relevante partiet av Produktet (og ikke en tidligere utgave). | tillegg til PDB kan kjgper/bruker f& noen eller alle falgende spesifikasjoner, forklaringer og/eller veiledninger som er oppfert nedenfor, eller som
er tilgjengelig via Hempels hjemmeside under ‘Produkter’, pa www.hempel.com («Tilleggsdokumentasjon»):

Nr. |Beskrivelse av dokumentasjon Lokaliseringlkommentarer

1. | Teknisk dokumentasjon Spesifikk enkeltveiledning gitt pa foresparsel ved spesifikke prosjekter.

2. | Spesifikasjon Kun utstedt ved spesifikke prosjekter

3. |PDB Dette dokumentet

4. | Forklarende merknader til PDB Tilgjengelig pa www.hempel.com og inneholder relevant informasjon om Produktets testparametre
5. | Bruksanvisning Nar tilgjengelig, pa& www.hempel.com

6. | Generell teknisk veiledning (f.eks. for pafering og overflateforberedelser) Nar tilgjengelig, pa www.hempel.com

Ved uoverensstemmelse mellom PDB og Tilleggsdokumentasjonen, skal informasjonen fglge samme prioriterte rekkefalge som angitt ovenfor. | sa tilfelle ber du ogsa kontakte din representant hos Hempel
for avklaring. Videre ma kjgper/bruker forholde seg fullt ut til det aktuelle sikkerhetsdatabladet («SDB») som leveres med alle Produkter, og som ogsa kan lastes ned fra www.hempel.com.

Hempel er ikke ansvarlig for feil som oppstar som falge av at bruken av Produktet ikke er gjort fullt ut i henhold til anbefalingene og betingelsene som beskrives i gjeldende PDB og Tilleggsdokumentasjon.
Informasjonen og vilkarene i denne ansvarsfraskrivelsen gjelder denne PDB, Tilleggsdokumentasjonen og alle andre dokumenter levert av Hempel angaende Produktet. | tillegg er levering av og teknisk
stotte i forbindelse med Produktet underlagt Hempels generelle vilkar for salg, levering og service med mindre annet er uttrykkelig avtalt skriftlig.
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